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Pilottrockner und Mischer

Anwendung Prozesse
Forschung Trocknen
Entwicklung Mischen

Kleinproduktion Befeuchten
Granulieren
Homogenisieren

Masters in Drying



BOLZ-SUMMIX Pilottrockner/Mischer, die kleinen “Leistungstrager”
mit breiter Anwendung...

Pilottrockner fir den universellen
Einsatz im EX-Bereich

Fir Produkt- und Neuentwicklungen sind
Maschinen in Pilotgr6Be unentbehrlich.

Aufgrund gestiegener Anforderungen, in
langjahriger Zusammenarbeit mit Unter-
nehmen der pharmazeutischen- und
chemischen Industrie, wurden die bereits
vielerorts eingesetzten und bewéhrten
Pilotanlagen weiterentwickelt. Insbeson-
dere wurde dem Wunsch Rechnung
getragen diese Maschinen auch im EX-
Bereich in den ATEX Zonen 1 und 2 einzu-
setzen. Die Abmessungen der Pilottrockner
sind weiterhin so kompakt wie méglich, um
die bewahrte Mobilitdt der Gerate zu
erhalten. Dies ermdglicht, aufgrund der
kompakten Bauweise, einen problemlosen
Transport durch Tiren, Flure und Lifte -
von einem Einsatzort zum anderen.

Dabei wurde das umfassende Know-How
und Design der groBen Konus-Schnecken-
Trockner fur die Produktion auf Pilottrock-
ner Ubertragen.

Mehr und mehr zeichnet sich ab, dass
auch ein Trend zu sogenannten ,Kilolabs”
erkennbar ist. Die Anforderungen an diese
kleinen, flexiblen und mobilen Geréte
stehen den groBeren Trocknern in nichts
nach; eine sorgfaltige Planung fur den
Einsatz im Technikum oder in der
Kleinchargenproduktion ist unabdingbar.
Mit diesen handlichen Gerdten konnen
zahlreiche Verfahren durchgefuhrt
werden:

Trocknen unter Vakuumbedingungen,
Mischen, Befeuchten durch Spezialdisen-
systeme, ja sogar Coaten, Granulieren und
viele weitere Verfahren sind moglich. Alles
mit hoher Genauigkeit, produktschonend
und mit geringem Energieaufwand.
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Die Ergebnisse der Versuche dienen zum
.Scale-Up” fur die Produktion. Bereits
bestehende oder neue Verfahren werden
weiter entwickelt, bestatigt oder optimiert.

Komplett ausgeristet

Zur Ausstattung der Pilotanlagen gehoren:

- Stufenlos regulierbare Antriebe,

- Staubfilter

- geschlossenes Heizsystem,

- Vakuumstand mit kombinierter
Losungsmittelrickgewinnung

- EindUsungsvorrichtungen

- Reinigungsduisen

- Probenehmer

- beheizte Mischschnecke

- Schalt- und Bedienelemente

- Steuerung um Daten in Form von Trend-
kurven im Ex-Bereich ein und auslesen
zu kénnen.

Selbstverstandlich alles konform den
neuesten Vorschriften und Standards, wie
etwa CE und ATEX. Die Pilotmaschinen
kénnen nach PED, ASME, O-Norm,
Stomwezen oder anderen Vorschriften
geliefert werden.

Eine maBgeschneiderte, praxisgerechte
Steuerung komplettiert die Anlage, die sich
bereits mehrfach bei Versuchen durch ihre
einfache Handhabung ausgezeichnet hat
und in den ATEX Zonen 1, 21 und 2, 22
eingesetzt werden kann.

Die Pilottrockner/-mischer sind an keinen
festen Standort gebunden, fur mobilen
Einsatz vorgesehen und dazu ,steckerfer-
tig” anschlieBbar. Das patentierte absenk-
bare Konusteil ermoglicht die einfache
visuelle  Inspektion und  grundliche
Reinigung. Mit ihrem Nutzinhalt von
wahlweise 15, 30, 50 oder 100 Litern eignen
sich die Pilotmaschinen ideal fur Innova-
tionstests, auch mit langen Versuchsreihen,

fur die Qualitatssicherung, fur die Produk-
tion kleinerer Mengen in pharma-
zeutischen Betrieben und Apotheken, in
Form der sogenannten ,Kilolabs”, sowie
fur zahlreiche andere Aufgaben in der
pharmazeutischen und chemischen Indust-
rie.

Ein besoneres Highlight ist das neu
entwickelte, optionale Hybridrihrwerk das
die Moglichkeit eréffnet den Pilottrockner
sowohl als Konusschneckentrockner, als
auch als Zentralwellentrockner zu verwen-
den. Innovative technische Ent-wicklungen
ermoglichen diese einzigartige Variabilitat
der Pilotanlage. Somit ist es auch moglich
die Ergebnisse unterschiedlicher Ruhr-
werkstypen direkt miteinander zu verglei-
chen.

Mit einer Gesamthohe von 1850 mm und
Breite von 1400 mm in der Transport-
position, fur eine Maschine mit 30 Liter
Nutzinhalt, sind Turen, Flure und Lifte fur
den Transport des Gerates, von einem
Labor zum Néchsten, kein Hindernis mehr.

Das geschlossene Trocknungssystem ist
die konstruktive Antwort auf zunehmend
strengere  Umweltschutzanforderungen.
Auch die Pilotmaschinen sind nach diesem
richtungsweisenden Prinzip gebaut. Sie
sind als Druckbehalter ausgelegt und
lassen keine belastenden Stoffe nach
auBen dringen. Das Heizsystem fuhrt die
Prozesswarme zu, das Vakuumsystem zieht
den Dampf ab, der in einem Kondensator
zurtickgewonnen wird. Das bedeutet, dass
sich der Prozess in einem vollstandig
geschlossenen Kreislauf vollzieht. Die
Anlage selbst ist die erste und wirksamste,
SchutzmaBnahme fir Umwelt und Bedie-
ner!



Standardspezifikation:

Material 1.4404 oder 2.4602

Nutzinhalt Typ MLOO1 - MLOO5: 10 bis 50 Liter
Betriebsdruck -1,0 bis 3,0 baru

Betriebstemp. -20 bis 120 °C

Heizmedium Wasser/Warmetragerol bei 0 bis 6 baru
Oberflachen innen Ra < 0,8 ym
Standardausriistung:

- Heiz-/Kuhlmantel

- Isoliermantel

- Staubfilter

- Ein drehzahlvariabler Antrieb

- Manueller Entleerkugelhahn

- Druck - und Temperaturaufnehmer
- Probenehmer

- Hohenverstellbar im Traggestellt

Optionen:

- Hybridrithrwerk mit Zentralwellenriihrorgan

- Vakuumsystem mit Lésungsmittelrtickgewinnung
- Heiz-/Kuhlanlage

- SPS Steuerung mit Laborsoftware

- Bedienung mittels PC oder Laptop

- Freie Prozessprogrammierung

- ATEX Ausfuhrung

- Weitere Sonderausfiihrungen auf Anfrage

MaBlibersicht BOLZ-Labormischer

15 | 2230 | 1985 | 1785 | 1455 | 300 | 625 | 1075 | 740 | 1170 | 1250
MLOOS 30 | 2595 | 2350 | 2150 | 1800 | 500 | 783 | 1345 | 900 | 1343 | 1480
50 2595 | 2450 | 2250 | 1900 | 500 | 783 | 1375 | 1050 | 1493 | 1630
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BS-miniDRY"...fiir Forschung und Entwicklung, die vielseitigen “Daumlinge”
fiir den KleinstmaBstab...

820 bis 1090

650
808

45 bis 312

Der neue BS-miniDRY® ist die ideale und
logische Weiterentwicklung der bereits
sehr erfolgreichen Pilottrockner der
Baureihe ML, in den GréBen 10 bis 50 Liter
Nutzinhalt. Besonders geeignet sind sie fr
Scale-Up oder als Produktionsmaschinen
fur geringe Chargenvolumen. Eine grofB3e
Vielzahl an Werkstoffen und maBgesch-
neiderten Ausristungen stehen auch hier
zur Verflgung.

Fazit: Ganzlich neue Arbeits- und Simula-
tionsmdéglichkeiten ergeben sich durch
den Einsatz des neuen Labortrockners
bereits bei der Entwicklung der neuen

Produkte im LabormaBstab. Prozesse mit
geringen Produktmengen unterhalb der
Mengen fur Kilolabanlagen kénnen nun
zu einem frihen Zeitpunkt der Entwick-
lung simuliert werden um schon jetzt
wichtige Erkenntnisse fur die spatere,
praktische Umsetzung im Produktions-
mafBstab sowie deren Optimierung zu
gewinnen.

Sprechen Sie uns an, wir beraten Sie
gerne.

Masters in Drying

. ]

summix’

Member of the MPE Group NV

MPE Group GmbH

BOLZ - SUMMIX
Simoniusstrasse 13
88239 Wangen, Germany
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